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拖船噪声抵消与左右舷分辨联合处理方法的研究 3 8 5

性
。

映像波束相减法将双线阵的左右舷分辨

与拖船噪声抵消二者结合
,

是一种值得关注

的研究方向
。
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X 型簧片哨超声乳化强化器简介

X 型簧片哨超声乳化强化器是根据对簧片哨工作

特性的研究并结合工业应用 的实际要求而定型设计

的
,

它除具有结构简单
、

工作牢靠
、

成本低等簧片哨一

般优点外
,

其最大特点在于采用适当低弯曲刚度的簧

片
,

因而能在宽喷口厚度 (可达 2
~ )

、

宽工作压力范围

(4
一

8k 岁cm
Z

)下稳定工作并获取高声强和强空化场
,

后者是超声乳化强化等超声处理工艺所需要的重要声

学条件
。

另外在结构上采用可更换的活动喷咀和进
、

出口管两端均加工有连结管螺纹
,

因而易于满足处理

不同介质
、

流量和实现管道化连续生产的要求
。

X 型簧片 哨超声乳化 强化 器有 四种规 格
,

即
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X 一 l
“ x 一 ;

粤
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x 一 2
· ,

其进
、

出口连接管螺
乙

纹分别为冬̀
” ,

1
· ,

1

合
” ,

2’’
,

喷口厚度为 ”
·

5 一
,

·

o m m
,

工作压力为 2 一 10 k岁
c

时
,

处理最大流量分别为 0
.
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OM ,

H/
,

若需处理更大流量
,

可多个并联使

用
。

乳化细度一般可达 2 一 3林 以下
。

本乳化强化器由不锈钢或普通钢制成
,

与工业泵

配套使用
。

( 中国科学院声学研究所 罗曾义 )


