
中国声学学会生物医学超声工程学会

在沪召开全体委员会议

中国声学学会生物医学超声工程分科学会全体委

员会议于 1 9 86年 , 月 l 日一 3 日在上海举行
.

中国

声学学会生物医学超声工程学会主任委员周永昌主任

医师致开幕词
.

王威琪副教授主持了开幕式
,

中国声学

学会理事长应崇福教授应邀出席了会议
,

并 讲 了话
.

应邀出席会议的还有中国声学学会副理事长魏墨宜教

授及部分常务理事
.

上海声学学会
、

武汉声学学会
、

江

苏省声学学会等单位负责同志也到会并致了贺词
.

会

上还宣读了中国声学学会副理事长魏荣 爵教 授的 贺

信
.

中国声学学会办公室的同志也出席了会议
.

上海

市第六人民医院王副院长在闭幕式上讲了话
.

会议根据预定内容进行了下列活动 :

1
.

宣布中国声学学会生物医学超声工程分科学会

正式成立
.

2
.

明确了委员的分工
.

3
.

成立了四个专业

学组 : 基础学组
、

仪器学组
、

临床学组
、

兽医学组
.

同

时成立了五个工作组 : 学术工作组
、

通讯科普组
、

教育

咨询组
、

国际联络组
、

标准化工作组
.

4
.

初步落实了今后的学术活动计划
.

5
.

在委员会议期间穿插进行了学术活动
.

会上共

交流了有关超声诊断
、

超声治疗以及超声医学工程技

术方面的学术论文 12 篇
,

这些报告提出了一些带有方

向性的课题及临床经验
.

代表们对此进行了热烈和广

泛的讨论
.

这次会议时间虽短
,
由于组织安排紧凑

,

取得了满

意的效果
.

到会代表一致认为
,
这是一个团结协作好

、

学术空气活跃
、

会风好的会议
,

一个成功的会议
.

与会代表对这次会议的东道主上海市第六人民医

院的热情接待以及上海市医用电子仪器厂给予会议的

支持表示衷心感谢
.

(本刊通讯 员 )

气体浓度的声表面波测量器件
美国新墨西哥姗圣地亚国家实验室 (

S an id a N at io
一

的能量集中在氧化硅薄膜上
,

因此所得到的灵敏度可

an l Lab o at ox ies ) 最近研制出一种利用声表面波测量气 以远大于用于同样目的的体波石英器件 ; 其对表面吸

体 (包括水蒸汽
、

芳烃 )浓度类型和数值的器件
。

收物质的分辨率为 50 P g c m 一 , .

器件共振频率 ( 1 09 M H z

)

此器件由三个薄层组成
,

上面为氧化锌
,

中间是铝
,

的频移
,

即说明气体分子
“
质量负载” 的出现

.

气体

下面是附在硅衬底上的二氧化硅
。

上表面有两个又指 的种类可由产生频移所需的时间来判别 ; 因为气体渗

换能器
,

两侧各有刻蚀沟槽声反射器阵列
。

一个换能 透氧化硅层是一个尺度限制过程
,

小分子 (例如甲醇 )

器用来产生超声驻波
,

另一个换能器用来接收
.

的平衡时间要比大分子 (例如四氯化碳 )的长
,

于是这

器件的工作原理如下
.

当氧化锌吸收一定的汽分 种器件具有在分子尺度上辨别气体的能力
.

子后
,

它的密度增大
,

因而沿表面传播的声波速度减 (姜 鹏 摘译 自 ul
t阴 ; 口瓜“ ,

2 3
一 ,

小
.

器件的共振频率相应成正比地移动
.

由于表面波 ( 19 8 5 )
,

19 8
.

)

I n t e r
.

N o i s e 5 7 第一轮通知
玩 ct r 一 N ios

。

秘书处最近发出第一轮通知
,

现将该 篇论文要求有不超过 200 字的摘要
,

作者应写清姓名

通知的主要内容摘译如下
.

和地址
,

将摘要寄至中国北京中关村路 5 号 2 71 2 信箱

第 + 六届国际噪声控制会议 ( z n : e r 一 N o i s e 5 7 ) 将 I n t e r 一 N o i s e 8 7 秘书处
.

截止时间为 1 9 8 6 年 1 1月 1 6 日
.

于 19 8 7年 9 月 巧一 17 日在中国北京科学会堂 召开
.

作者将于 19 8 7 年 1 月 12 日得到摘要是否被接受的通
此国际会议是由国际噪声控 制工程 学 会 (NI C E ) 发 知

.

以后接收论文
,

论文手稿应是打字的
,

截止时间为

起
,

中国声学学会和中国科学院声学研究所联合举办 1 9 8 7年 4 月 1斗 日
.

的
,

协作单位为中国科协国际科 技会 议中 心
.

nI t
er

一

中国声学学会环境声学分科学会 将于 l , 8 6年 第
.

N ios
“

87 以主题
“
工业中的噪声控制 ” 为重点

,

会上将 三季度召开全国环境声学学术会议
,

会议上选拔参加

有大会报告
、

特邀报告及专题报告等
.

会议的工作语 nI etr
一
N ios

e 8 7 的论文
.

论文征集时间和要求等
,

将由

言为英语
,

并将出版会议论文集
.

该分会发出通知
,

请有关单位和同志密切注意
.

噪声控制工程所有领域中的论文都受到欢迎
,

每 (中国声学学会办公室 )
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国外声学简讯 苏联在医用超声外科方面的新成就
` 尸勺乞

沪
勺公勺公叼 公匀心均 (护勺杏勺

R
.

G
.

M a yv c最近发表文章表明
,

苏联在超声外

科方面取得了显著成绩
,

并可能居于国际上领先地位
.

超声外科包括对人体组织进行超声切割
、

焊接
、

再生与

治疗等
.

超声外科已在骨
、

脑
、

眼
、

胸
、

血管及矫形等治

疗方面发挥着重要作用
.

用 25 一 3 0 M H z

的微型超声锯骨刀
,

可使切骨速

度提高 10 倍
,

还可对骨组织进行打孔与截取
.

用超声

刀切割软组织
,

与常规方法相比
,
省力 3一 5 倍

,

功效提

高 8一 10 倍
.

用拖有小环的超声动脉内膜切刀
,

可把

长 s o m m
,

直径 2一g m m 的一段血管内的粥样化病变

切除
.

在眼科中
,
苏联使用超声外科摘除眼及眶内肿

瘤
,

还可剔除白内瘴和治疗青光眼
,
视网膜脱落及泪管

炎等多种眼科疾病
.

苏联还研制了 用于超声焊接生物组织的专用混合

胶
,

其中含有促进生物再生的活性物质
,

可用于接合骨

组织
.

在肺部及眼科手术中亦使用了超声的焊接与聚

集作用
.

超声外科的普遍优点是 : 效率高
,
切割质皿好

,

流

血少
,

可进行综合治疗等
.

为发展超声外科
,
苏联已提出和发展了多种专用

超声外种仪器
、

工具及相应的手术操作规则
.

(本刊编委冯 若 编译 自 U l t ,
·

a : o “ n d i n M
e
d

,

a n J 召10 2
.

11一 ( 1 9 5 5 )
, 1一 8

.

)

超声加工技术在食品工业中的应用

苏联以 r
.

H
.

M 。邢
。
加 B 为首的研究小组在发展

对鼓皮
、

昆布
*
及小球藻的超声加工技术及生产合成或

再生食品方面取得明显进展
.

与最好的面粉相比
,
献皮中具有更高的蛋白质

、

脂

肪
、

维生素
、

微量元素等含量
,

但由于鼓皮的密度和弹

性结构特性
,

使得对其加工异常困难
,

因此其有效的利

用率大大受到限制
.

r
.

H
.

M助 K aH oB 等人提出的超

声加工技术
,
可使面粉中的纤维素含量提高到 8%

,

把

它掺在供烘烤面包用的面粉中
,

对于预防心血管疾病

有良好功效
.

苏联每年出产七千万吨献皮
,

如每年处

理一百万吨鼓皮
,
即可节约约一亿卢布

.

超声加工后的昆布
* ,

可用于制成含有易于消化吸

收的蛋白质
,

维生素和微量元素等的混合食品
,
由于它

含有碘
、

澳等元素
,
对预防甲状腺肿大和动脉粥样硬化

等地方病大有裨益
.

用超声处理的小球藻
,

可做成再生食品
,

亦可做成

称之为
“
绿色牛奶 ” 的粉状和颗粒状混合饲料

.

它用来

喂养小牛
,

发育加速
,

经济效益明显
.

*
昆布 ( Ia , n i n a r i a

)
;

藻类中的一种
.

(本刊编委冯 若 编译 自 v z, r a s o u n`

i n M ` d
·

a n d B￡0 1
·

,

1 1
一 l ( 19 8 5 )

, 1 0
.

)

超
.

目匕

尸
.r .B B洲 or aP 朋

。
等人研制出一种新的超声焊接

设备
,

它可将扁铝线焊到半导体器件上的金属化接触

板上
.

本设备做成手枪的形式
,

它以如下方式工作 : 在

被焊工件— 金属化基片 1和导电条 2

— 上经工具
3 获得特定夹力之后

,

微动开关被起动
,

通过触头 5

将信号源 4接到调谐放大器 6 ,

放大器的工作频率调

谐在 58 一 62 k H z

频范内
.

从放大器 6 输出的电压再经

功率放大器 7 放大
,

而后供给聚能器 9 的压电陶瓷片
8 ,
沿着聚能器便激发了弹性机械波

,

它传至工具 3
.

从微动开关起动的瞬间起
,

在给定的时间之后
,

时间继

电器 (图中未示出 ) 的断合接触将电源从放大器 6 切

断
,

超声振动停止
.

为使电路恢复到初始状态
,

应解除微动开关所受

的机械力
,
这样

,

时间继电器的断合接触便会接通
.

反

馈电阻 10 将压电陶瓷片上的部分电压传输到调 谐放

应用声学

微 焊 枪

大器的输入端
,

这保证形成稳定的超声振动
.

压缩弹簧机构
,

微动开关和时间继电器安装在焊

枪的手柄内
.

焊枪可用干焊接难以接近地方的元件
,

还可用于现场条件下的修理工作
.

焊枪的技术说明 (下转第38 页 )

44444

66666

目目目国国卜卜
··

超声微焊枪方框图



消除凝集的血块后
,

可以看到窗膜全部出血
,

呈

深红色
.

当声压级为 1 7 d0 B
,

作用时间为 s m in

时
,

双侧圆窗膜破裂
,

破 口一侧呈圆形
,

如图 4

所示 ; 另一侧呈棱形
,

均无出血
.

此例鼓膜有

6一 7 个小穿孔
.

在关于圆窗膜观察结 果 的现

有文献报道中
,

尚未见到上述实验结果
.

在脉

冲型强噪声试验 中
,

即使声压级达 1 8 d3 B ,

也未

见到圆窗膜破裂的伤情
.

噪声剂量小于 1
.

2 J/ m ntz
,

对豚鼠中耳无影响
。

噪声剂量为 2
.

OJ/ m心 左右可引起微伤
.

噪声

剂量在 3一7
.

2) /~
,

为微
一

轻伤
.

噪声剂 量 在

10 一 Z o J /m时 呈中等伤情
,

而在 20 一 3 0 J/ m时
’

范围内则为中一重伤
.

如果噪声剂量超过 3 。

J/ m砰
,

则在实验中常引起豚鼠死亡
,

这结果与

文献〔4] 获得的结果基本上是一致的
.

表 3 噪声剂量与豚鼠中耳伤情的关系

五
、

豚鼠致伤的噪声剂量

由上述实验结果可知
,

随着噪声加强和作

用时间增长
,

豚鼠中耳的伤情趋于严重
.

因此

把噪声强度和作用时间组合成一个噪声剂量参

数
,

对表 1 和表 2 所列出实验结果作了统计处

理
.

噪声剂量定义为声强与作用时间的乘积
,

单位为 w /时
· s ,

或者 J/ 耐
.

计算和分析了噪

声剂量和豚鼠中耳伤情的关 系
,

·

如 表 3 所 示
,

对实验中死亡的豚鼠不计在内
.

由表 3可知
,

噪声剂量 J lm m
Z

< 1
.

2

1
.

8一 l
。

9

3一 7
。

2

1 0一 2 0

20一 3 0

> 3 0

伤 情

无 伤

微 伤

微一轻伤

中 伤

中一重伤

死 亡
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焊线厚度
, 1 0即m ; 工作速度

, 7 00 焊点 /h ; 夹力
0一 S N ;一个焊点的焊接时间

, 0
.

08 一 4 5 ;频率
,
60 k H叫

输出功率
, SW ;消耗功率

, 1 5w ; 重量
, z K g f (约 9

.

s N )
.

(刘献铎 译自 尺 “ , , i a 。 。 z, ,
`

a ` 。 , i c , ,

1 ( 19 8 5 )
, 9

.

)

超声波塑料焊接用大型振动变幅杆的研究

近年来
,

汽车的内外部件
、

家具等大件物品已可由

塑料制成
,

故希望超声波焊接技术能应用于这些领域
.

为此目的
,

必须研制大型的振动变幅杆
.

超声波塑料

焊接振动变幅杆的振动条件是 : 变幅杆端面以几十微

米以上的振动位移进行活塞状振动
,

变幅杆截面尺寸

须小于振动频率的 1 / 4 波长
,

当大于 1 /斗波长时便产

生祸合振动
。

制做此大型振动变幅杆有一定难度
.

日本武藏工业大学伊藤胜彦和东京工业大学森荣

司认为
,
可建立一种与传统试制方式 (即根据经验与直

觉进行试验
,
有错误时修改 )不同的设计思想— 运用

集总的多个振动体来构成大型振动变幅杆
。
利 用圆盘

的弯曲振动
,

使圆柱形振动体作纵向振动
.

圆盘与圆柱

的连接处是各自振动的腹点
,

按指数杆的方式祸合
,
以

激励圆盘弯曲振动的中心处
。
他们设计的变幅杆达到

了预期振动模式
.

研制工作中
, 1

.

考虑转动惯性及剪切

应力因素
,

对工具钢
、

铁
、

硬铝等圆盘试样进行振动特

性分析
,

得到与实验相符的结论
,

即圆盘厚为好
.

2
.

以

圆盘实测值为基础
,

设计驱动系统与圆盘振动体
.

因

为圆柱体沿轴向作纵振动
,

所以通过设置槽口来消除

圆周方向的藕合振动
.

3
.

驱动系统激励的圆盘和圆柱

体构成大型变幅杆
,

可达到预期的振动模式
,

分析和实

侧的振动位移分布大致相符
。

在实际的超声波塑料焊接中
,

发现圆盘三次弯曲

动振模式的位移
,

在相对中心处的圆柱体连接部分约

减少 1 / 3一 1 /斗
。

这成为本研究范围内的一个课题
.

其

对策为 1
.

改变圆柱体部分的厚度
,

以增大其振动位移 ;

2
.

改变圆柱体部分的槽 口位置与形状
,

以增大圆柱体

部分的振动位移 ; 3
.

增加圆盘厚度
,

使用二次弯曲振动

模式等等
.

(本刊通讯员丁 怡 摘译自 《日本

音粤学会蒜 》
,

4 0
一 1 0 ( 1 9 84 )

, 7 1 4一 72 0 )
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