
下降． 因此，喷缝宽度一定要选择适当，才可能 

在较宽的工作压力范围内保持较高的声压．从 

图 8中看出喷 缝 为 lmm 的 不 如 1．25ram 的 

好． 

7．雾化效果： 

为考察声雾化燃烧器的雾化效果 ，我们在 

实验室内进行冷态模拟试验 ，在声场作用下 ， 

液体介质被雾化成很细小的雾滴，说明声雾化 

效果比较好． 

四、几 点 看 法 

1声雾化燃烧器是一种气体声的强 声 源， 

声压级一般在 1 50dB左右． 该雾化器具有 结 

构简单、安装和操作均较方便 ，加工也较容易、 

且雾化效果好等特点． 

t 2．由于声雾化燃烧器雾化效果好，不仅能 

节能、还可降低烟尘和氮氧化物的排放量，对减 

少大气污染、保护人类生活环境都是有拄的． 

3．有关声雾化燃烧器的雾化燃烧机理需进 

行深入的研究，为实际应用提供充分的理论根 

据．同时，还要大力加强应用研究． 

参加该项工作还有史国宝、章庆生等同志． 

在实验工作中还得到镇江船舶学院程定华教授 

的热心帮助，在此致谢． 
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CHJ-S-2型超声波塑料焊接机 

上海超声波仪器厂新近研制成功了一种新颖的大 

功率超声波塑料焊接机 ，它是焊接热塑性塑料制品的 

最新设备，各种注塑而成的胶件都可以使用该设备进 

行焊接，不需要任何熔剂、牯合剂或其他辅助品，它具 

有焊接速度快 、质量高、外形美观等优点． 

超声波塑料捍接机用途广泛 ，只要使用热塑性胶 

件的行业都可适用，如电子工业、汽车工业、电器制造、 

玩具、家庭用品、包装及一般 塑料行业等． 

本设备可根据不同焊接对象进行熔焊、嵌焊、铆焊 

等，由于本设备输 出功率较大，所』三(对较大面积的塑料 

件进行传输焊接效果更为理想． 

超声液塑料焊接的基本原理是利用每秒 20000次 

应用声学 

的振动频率 ，通过焊头传向两焊件闻，瞬时产生 高热 

使接合处塑料迅速熔化至完全结合，使被捍产品美观 

牢固，解决了其他焊接方法存在的缺点． 

主要技术指标 

1．工作额率 ：20士2kHz．2．最大输出功率：2000 

W
． 3．超声时间：0．1—5s(可谓)．4．保持时间：0．1— 

5S(可调)．5．气动压力：>6kg．6．触发压力：1o一 

60kg(可谓)． 7．工作时间 ：连续工作 Bh．8．使用环 

境温度：o一 o℃．9．焊头行程：80ram． 10．外形尺 

寸 ：900mmx 7 80ram×185 0ram． 11．重量：15Okg． 

(高玉) 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

